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Megmunkalt egyrétegli és egyedi laminalt livegek gyartasahoz sziikséges adatok (feldolgozott)

Egyedi laminalt (ivegek esetében:

KOTELEZG ADATOK: e Teljes szerkezet felépitése (elsé liveg, masodik iiveg,
Egyrétegli Givegek esetében: harmadik...) Amennyiben kiilénb626 vastagsag vagy
livegtipus szerepel egy szerkezeten beliil, akkor a nézetet is

e Uvegtipus (pl. float, tiikor, anyagaban szinezett, stb.)

e  Uvegvastagsag (3, 4, 5 mm stb.) e  Folia (matt / viztiszta) és félia rétegszam (valtozhat a
e Nem alakos liveg esetében gyartasi méret (szélesség x megmunkalasok és m2 fiiggvényében)

magassag) o  Osszvastagsag
e  Alakos (rajzot csatolni)
e  Darabszam

e

o  Uvegen lévé megmunkalasok (pl. csiszolas, furat, kivagas,

meg kell adni.

e Nem alakos liveg esetében gyartasi méret (szélesség x

magassag)
e  Alakos (rajzot csatolni)

stb.) e Darabszam
o  Uvegen lévé megmunkalasok (pl. csiszolas, furat, kivagas,
stb.)
LEGGYAKORIBB MEGMUNKALASAINK: Elmegmunkalds, csiszolas:
Elcsiszolas FMF PFMF ,»C” matt ,C” polir Fazetta Gyokolés
az Uveg éleinek a lecsiszolasa. El-szél-él: az liveg El-szél-él az lveg élének és az liveg élének és 5 fokos szogbe meghatarozott
Az Uveg élének és palastjanak | az lGveg élének és paldstjanak paldstjanak bizonyos szogben vald
fesziiltségmentesitésére lecsiszoldasa matt paldstjanak lecsiszolasa matt lecsiszolasa polir mélységig vald csiszoldsa az liveg
hasznaljuk, nem esztétikai feluletre lecsiszolasa polir fellletre feluletre csiszolasa az liveg | élének
csiszolds r fellletre r ,C’profilban M ,C’profilban 1 | élének 1 1
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mutatjak be.

Hémegmunkalas:

Edzés El6feszités [ HST (Heat Soak Test) |

A HST az edzett lGivegeknél el6fordulhaté spontan
torések kiszlirésére, megakadalyozasara szolgal.
Az alapliveg gyartasakor az tivegben szabad

szemmel nem lathatdnikkel-szulfid zarvanyok
keletkezhetnek. A zarvanyos livegek 99 %-a az
edzési folyamat alatt 6sszetorik. A maradék 1 %

lveg 99 %-at képes a HST kisz(rni.

Egyedi laminalt tiveg esetében meghatdrozni melyik liveg, hogyan van hé kezelve.

Kivagasok: rajzot csatolni vagy a kivagas tipusat kell megadni.
Kivagas tipusa:

1. mart, minimum R7 a kivagas bels6 radiusza 2. matt, poliros, fényes, minimum R65 a kivagas belsd radiusza

Sarokmegmunkalas: sarok elvét (letérés méretét szamokban megadni) vagy sarokkerekités (kerekités pontos radiuszat megadni)

-Sarok elvét -Sarokkerekités:
(az tveg sarkat letorjik nem szabalyos) (az tiveg sarkat lekerekitjlk a kivant ivre)

CNC megmunkalds esetén az liveg minden sarkara R1 sarokkerekités keriil vagy a megrendelésben meghatarozott.
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Furatok, fél furatok, siillyesztett furatok: furatok esetében a pontos 4tmérét kell megadni; siillyesztett furatok esetében a furat és siillyesztés atmérgjét is meg
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kell adni, illetve a nézetét. (rajzot csatolni, nézetét jeldIni, a furatok pozicidjanak megadasa egy pontbdl, derékszogli méretezés) pl:
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EGYEB MEGMUNKALASAINK:

Festés:

. RAL szin megadasa

. festési nézet (Egyréteg(i liveg esetében nézet szerint el #1 / nézet szerint hatul #2. Egyedi laminalt Giveg esetében fels6 liveg nézet szerint el6l #1 / nézet
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szerint hatul #2, also lGiveg nézet szerint el6l #1 / nézet szerint hatul #2). Lasd a lenti példan.
. festési rétegek szama a felhasznélasi hely miatt (atesé fény)
. dekor festés esetén rajz sziikséges, printelés esetén kép (minta gyartas kotelezs)

Nézet szerint hatulrél festeni #2

Festés tipusai

1234

Teljes szerkezet
Nézet szerint 2-es és 3-as pozicié

Szerkezetli lebontésban:
Nézet szerint egyes tiveg 2-es pozicid, kettes iiveg 1-es pozicié

Teljes szerkezet:
Nézet szerint 1-es és 4-as pozicié

Szerkezeti lebontasban:
Nézet szerint egyes liveg 1-es pozicié, kettes tiveg 2-es pozicié

Hengeres

Szita/Logé

Digitalis nyomtatas

Hengerrel valé felhordas, nagyobb
feluleteknél

Teli, ill. mintdk felvitele. Szitaval nagy
mennyiséghez és széria munkakhoz.

Grafikai nyomtatas, keretfestés

Logdzds esetében meg kell hatdrozni a motivum elhelyezkedését az tivegen (pl. jobb alsé sarok) és annak olvashatésagi oldalat (pl. hatul logdzva, eldl olvashatd).

Homokfujas:

. nézet szerint el8l / nézet szerint hatul

. motivum, széveg olvashatdsagi oldala (pl. hatul homokfuijt, elél olvashatd)

. Egyedi laminalt Gveg esetében felsS liveg nézet szerint el6l #1 / alsé Giveg nézet szerint hatul #2
. telibe homokfujt / dekor homokfujt (rajz alapjan)

Feliiletvédelem, ClearShield — vizlepergetd réteg:

. nézet szerint el8l / nézet szerint hatul / mindkét oldal
. Egyedi laminalt Gveg esetében felsé liveg nézet szerint el6l #1, alsé Giveg nézet szerint hatul #2 vagy a kész laminalt tiveg kiilsG és belsd oldala is kezelt.

Robbantott egyedi laminalt liveg:

Robbantott laminalt Gvegrél 3 rétegli laminalt Gveg esetében beszélink. llyenkor a termelés a kész lamindlt szerkezetben, kozépsé edzett liveg sarkat , berobbantja”.

. A robbantas kiinduld pontjat (Uveg valamelyik sarka) sziikséges megadni.
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